COMPARATIVO ENTRE O ITEM PLEITEADO E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo: 284/2021

PRODUTO PLEITEADO

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8412.21.10

Descricao:

(copiar / colar da consulta publica)

Cilindro hidraulico de simples a¢do, com haste submetida a
tratamento superficial de cromo duro com espessura de 20
micrOmetros, temperatura de trabalho de - 30 graus Celsius até
+ 80 graus Celsius, pressao de trabalho de 25 MPa e forga de
trabalho de 24,1 kN, para uso no basculamento da cabina de
veiculos caminhdes.

Imagem ou desenho esquematico

NCM: 8412.21.10

Descrigao:

(ndo copiar do pleito - descrever o produto nacional equivalente)
Cilindro hidraulico de simples e/ou dupla agdo, com haste
submetida a tratamento superficial de cromo duro com
espessura minima de 20 micrometros, temperatura de trabalho
de - 30 graus Celsius até + 110 graus Celsius, pressao de
trabalho na faixa de 20 MPa a 30 Mpa e forga de trabalho (ou
de avang¢o) na faixa de 18,8 kN a 57,7 kN, para uso no

hacrillamentn da rahine de veiriilnc caminhAec

Imagem ou desenho esquematico

Caracteristicas técnicas
Incluir em forma de tdpicos (extrair do catalogo que acompanha a
consulta publica ou da descrigdo do item)

1. com haste submetida a tratamento superficial de cromo duro
com espessura de 20 micrometros;

2. temperatura de trabalho de - 30 graus Celsius até + 80 graus
Celsius;

3. pressao de trabalho de 25 Mpa;

4. forga de trabalho de 24,1 kN.

Processo de fabricacao
(copiar do catdlogo que acompanha a consulta publica, se constar)

Informacgao nao disponivel.

Aplicacdo no setor automotivo:

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - ndo copiar do pleito)

1. com haste submetida a tratamento superficial de cromo duro
com espessura minima de 20 micrometros;

2. temperatura de trabalho de - 30 graus Celsius até + 110 graus
Celsius;

3. pressdo de trabalho na faixa de 20 Mpa (200 bar) a 30 Mpa
(300 bar);

4. forga de trabalho (ou de avango) na faixa de 18,8 kN a 57,7
kN

Processo de fabricagao

(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente -
nao copiar do pleito)

Os cilindros hidraulicos sdo compostos em sua maioria em ago
carbono, processado por usinagem e solda, com tratamento
térmico e tratamento superficial.

*Processo de obtengdo: Usinagem, solda e forja.

e[Bratamento superficial: Pintura e cromo duro.

e[fratamento térmico: Témpera.

eMaterial principal: Ago.

esEmbalagem: Caixas pldsticas retornaveis.

Aplicacdo no setor automotivo:




Aplicagdo no basculamento da cabina de caminhdges. Aplicagdo no basculamento de cabine de caminhdes.




